EQ261 - Operacao de Processos 2

Ementa: Topicos avangados em controle de processos e planejamento da
produgao

Vetor: OF:S-5 T:02 P:02 L:00 O:00 D:00 PE:00 OE:00 HS:04 SL:04 C:04 EX:S
Pré-requisito(s): EQ260* e EQ271*
Carga horaria total: 60 horas (4 créditos) Tipo: Obrigatdria

Conteudo Programatico

Esta componente curricular pertence ao percurso formativo da Competéncia
Especifica 6 do Projeto Pedagodgico do Curso, tendo como semestres ideais o
oitavo semestre do curso integral e o décimo primeiro semestre do curso noturno.

Objetivos de aprendizagem:

Ao final da disciplina, o aluno deve ser capaz de:

i) Reconhecer situagbes de necessarias configuragbes especiais de controle,
identificando as variaveis manipuladas, controladas e medidas;

i) Avaliar e representar o comportamento dindamico de um processo de
multiplas-entradas-multiplas-saidas com o uso de fungdes de transferéncia ou de
modelos empiricos multivariaveis;

i) Projetar e avaliar sistemas de controle integrados;
iv) Analisar as incertezas e reconciliar os dados operacionais;

v) Traduzir novos objetivos econdmicos em um novo ponto operacional.

Proposta pedagégica:

Esta componente curricular tem como foco entender e analisar a operacgéao
dos processos de forma global e integrada, como é na realidade das
industrias. Com essa visdo global espera-se que o aluno desenvolva a
capacidade de projetar malhas de controle integradas, e/ou multivariaveis,
levando em conta a operagao dinamica e o retorno econémico, além de fazer
a ligagao entre o processo fisico e as decisdes organizacionais.



Conteudos:

1. Configuragoes Especiais de Controle (Tempo sugerido: 12 horas)
1.1 Controle Antecipativo

1.2 Controle Cascata

1.3 Controle de razédo, controle seletivo e Controle Split-Range.

1.4 Preditor de Smith

1.5 Desacoplamento de malhas de controle SISO

2. Controle preditivo baseado em modelo (MPC) (Tempo sugerido: 10 horas)
2.1 Linear multivariavel: modelagem usando fungdes de transferéncia

2.2 Nao-linear multivariavel: modelagem empirica entrada/saida e suas incertezas
2.3 Aplicado a processos em batelada ou semi-continuos: modelos recursivos

3. Otimizagcao em tempo real (RTO) e Reconciliagao de dados (Tempo
sugerido: 08 horas)

4. Planejamento da produc¢ao (Tempo sugerido: 24 horas)

5.1 Planejamento e controle da produgéo (PCP) e sistemas produtivos
5.2 Previsdo da demanda

5.3 Planejamento estratégico da produgao

5.4 Monitoramento e Programacgé&o da produgéo

5.5 Modelos de controle de estoques

5.6 Sequenciamento da programacéo da produgao
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